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Plantex® Platinium

Thermoschweil3en Verlegeanleitung




Zur fachgerechten Verbindung von DuPont™ Plantex® Platinium Bahnen empfehlen wir
die Ausfuhrung durch Thermoschweifl3en. Weiterhin kann auch das Plantex® Performance
Tape (auf Basis von Butyl) zum Fligen der Bahnen genutzt werden, jedoch reagiert diese
Methode anfalliger auf Witterungsbedingungen (Temperatur, Luftfeuchtigkeit usw.) und
weist eine hohere Haufigkeit von Verlegefehlern auf.

Auf dem Markt sind verschiedene Thermoschweil3gerate mit unterschiedlichen technischen Eigenschaften
erhaltlich. Die Angaben zu Schweil3temperatur, -geschwindigkeit und -druck kénnen je nach Marke und
Modell abweichen. Aus diesem Grund empfehlen wir die- Durchfiihrung von Schweif3tests vor Ort.

Als Beispiel finden Sie hier eine Ubersicht der Nutzungsbedingungen des TEX2 SchweiRautomaten von Weldy.

Technische Daten

Miniwelder TEX2

Gewicht 3.5 kg von WELDY

SchweiRgeschwindigkeit

bis 7u 75 m/min
Abmessungen (LxBx H) 228 x 228 x 170 mm
Max. Temperatur 480°C
Vorbereitung

Fir die Stromversorgung des Schwei3automaten sind ein elektromechanischer Generator und ein Verldangerungskabel
erforderlich. Achten Sie darauf, dass die Kabel fir die gesamte zu schweilRende Strecke ausreichend lang sind.

Steckdose fur Typ F oder Typ E,
230V - 50/60 Hz

Stromverbrauch 800 Watt / 3.5 Ampere

Benotigte Leistung

Um zwei Plantex® Platinium oder Plantex® Platinium Solar Bahnen miteinander zu verschweiflen:

1- Um das Schweillen von Polypropylen (PP oder PPS) zu Bahn Uber der linken und achten Sie darauf, dass der Rand
erleichtern, bietet sich ein 30 bis 50 cm breiter Stoffstreifen der oben liegenden Bahn auf der gesamten Ladnge immer
als Schweif3hilfe fir den SchweilRautomaten an. Er wird 10 cm Uber der unteren Bahn liegt.

unter die beiden zu verschweifienden Bahnen gelegt. 4- Fixieren Sie die beiden zu verschweillenden Bahnen mit

2- Nachdem die Schweil3hilfe ausgelegt wurde, ist die linke zwei Klammern oder Nageln, damit das Produkt gespannt
Bahn unten anzuordnen und die rechte Bahn darber zu ist und das Schweil’geradt mihelos dartiberfahren kann.
platzieren. Zeichnen Sie nun mit einem Lineal und einem
geeigneten Markierungsstift mit einem Abstand von 10
c¢m zum Rand der unteren Bahn Fihrungslinien Uber die
gesamte Lange des ausgerollten Abschnitts.

Entfernen Sie nach dem Schweil3en die beiden Klammern
/ Négel und schneiden Sie die durch Klammern oder Nagel
perforierten Bereiche der Bahnen ab.

3- Platzieren Sie dann die obere, rechte Plantex® Bahn
so auf der unteren Bahn, dass sich die Bahnen 10 cm
Uberlappen. Dazu wird der linke Bahnenrand der oberen
Bahn immer an der eingezeichneten Markierungslinie
angelegt. Arbeiten Sie immer mit der rechten

Abrollrichtung



SchweiB3en: Einrichtung des WELDY SchweifBautomaten

Nachdem die zu verschweillenden Bahnen in Position gebracht wurden, stellen Sie die Temperatur, die Geschwindigkeit und
den Druck des SchweilRautomaten gemall der Angaben in den nachfolgenden Tabellen ein:

Plantex’ Platinium Plantex’ Platinium Solar
Temperatur 340 °C 305 °C
SchweiBgeschwindigkeit 3 m/min 3 m/min
Druck 23 mm (3 Umdrehungen) 23 mm (3 Umdrehungen)

Schritt 1

Schweillgeschwindigkeit und -temperatur kénnen
mithilfe der Stellregler am Gerat angepasst werden.

Der Schwei3druck lasst sich mit dem mitgelieferten
Sechskantschlissel justieren. Wir empfehlen, die
Stauchung der gelben Feder auf 20mm einzustellen (siehe
Bild 1). Schalten Sie dann den Schweiautomat ein, in dem
Sie den Ein/Ausschalter fir die Heizung des Schweil3keils
dricken. Das Gerdt braucht ca. 3 bis 4 Minuten zum
Aufheizen. Der SchweiRautomat ist betriebsbereit, wenn
die LED nicht mehr blinkt und dauerhaft leuchtet.

Schritt 2

Klappen Sie die rechte Gberlappende Bahn von der linken
Bahn zurlck, damit Sie den Bahnenrand der unteren Bahn
von links in den Schweiflautomaten einfihren kénnen.

Schritt 3

Der untere, linke Bahnenrand liegt nun zwischen dem
Griff (siehe VergroBRerung in Bild 3). Richten Sie den
WELDY Schweiflautomat dann in Richtung des Startpunkts
aus. Nehmen Sie nun den Uberlappenden Bahnenrand

der rechten, oberen Bahn und fihren Sie ihn in den
Fihrungsbigel ein. Dricken Sie zum Starten den Ein-/
Ausschalter fir den Antrieb und legen Sie sofort den
Spannhebel nach unten um. Der Schweil3automat

startet mit der eingestellten Geschwindigkeit. Der
SchweiBautomat fahrt selbststandig die Uberlappung
entlang. Wir empfehlen in der Nahe des SchweiRautomaten
zu bleiben, um bei Abweichungen aufgrund von
Bodenunebenheiten die Geschwindigkeit und den Verlauf
zu korrigieren.




Wichtig:

Beim Thermoschweif3en liegt die optimale Position der
oberen (rechten) Bahn ungefdhr 1 cm vor dem Anschlag des
Fihrungsbigels. Wahrend des Thermo-Schwei3vorgangs
muss die obere Bahn immer zwischen dem Anschlag des
Fihrungsbigels und der oberen Andruckrolle liegen.
Lassen Sie den Schweifautomaten bis zum dulersten

Ende der Uberlappung fahren. Danach heben Sie den
Schweillautomaten an und legen den Spannhebel noch
oben um.

Achtung: Es ist wichtig, den SchweilRautomaten nach dem
Schweif3en auf eine Ablage aus Holz oder Metall zu legen.
Stellen Sie den Schweif3automaten in keinem Fall auf die
verschweilten Bahnen. Uberpriifen Sie anschlieRend die
Schweif3naht, um sicherzustellen, dass sie durchgehend dicht ist!

VorsichtsmafBnahmen fiir den Gebrauch:

e Plantex® Platinium oder Plantex® Platinium Solar nicht
schweilen, wenn es nass ist

* Tragen Sie beim Schweil3en persénliche Schutzausristung
(Handschuhe, Schutzbrille, Sicherheitsschuhe) und je nach
Umgebung und Umstanden weitere Schutzkleidung

« Uberprifen Sie die Qualitit der Schweinaht immer Gber
ihre gesamte Lange, um sicher zu gehen, dass Sie eine
durchgehende und gleichmaRige Schweil3naht erzeugt
haben

Besuchen Sie www.plantexpro.dupont.com fir die
spezifischen Verlegeanleitungen zu Plantex® Platinium und
Plantex® Platinium Solar.
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Die hier verfugbaren Produktinformationen entsprechen unseren derzeitigen Kenntnissen
und Erfahrungen auf diesem Gebiet. Sie dienen nur zu Informationszwecken und bieten
maogliche Vorschlage fur eigenstandiges Experimentieren, damit Sie sich selbst ein Bild von der
Eignung unserer Produkte fur lhre besonderen Zwecke und Anwendungen machen konnen.
Diese Informationen konnen abgedndert werden, wenn neue Kenntnisse und Erfahrungen
verfugbar werden. Da wir nicht in der Lage sind, sémtliche Abweichungen der Bedingungen
bei den tatsdchlichen Endanwendungen vorherzusehen, hat DuPont de Nemours
keinerlei Verpflichtungen im Hinblick auf die Ergebnisse und Ubernimmt keine Haftung im
Zusammenhang mit dem Gebrauch dieser Informationen. Die hierin zur Verfigung gestellten
Informationen sind nicht als Gewahrung einer Lizenz oder als Empfehlung zur Verletzung von
Patenten von DuPont oder Dritter zu betrachten

Weldy ist eine eingetragene Marke der Leister Group, CH-6056 Kaegiswil / Schweiz,

L-20179-2 - DuPont™, das DuPont-Oval-Logo sowie alle Produkte, sofern nicht anders angegeben, die mit ™, ** oder ®
gekennzeichnet sind, sind Marken, Dienstleistungsmarken oder eingetragene Marken von Konzerngesellschaften der
DuPont de Nemours, Inc. © 2019 DuPont.



